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PROCESO DE GESTION DE FORMACION PROFESIONAL INTEGRAL
FORMATO GUIA DE APRENDIZAJE
1. IDENTIFICACION DE LA GUIA DE APRENDIZAJE

e Denominacion del Programa de Formaciéon: MECANICA DE MAQUINARIA INDUSTRIAL

e (Cdbdigo del Programa de Formacion: 837101

e Nombre del Proyecto Formativo (si aplica): IMPLEMENTACION DE ACTIVIDADES DE MANTENIMIENTO DE MAQUINARIA
INDUSTRIAL

e Fase del Proyecto (si aplica): EJECUCION

e Actividad de Proyecto Formativo (si aplica): REALIZAR ACCIONES PREDICTIVASPREVENTIVAS Y CORRECTIVAS

e Competencia: REPARAR EQUIPOS SEGUN PROCEDIMIENTO Y MANUALES TECNICOS

e Resultados de Aprendizaje:
RAPN24. - 04. 579364 - 04. UNIR PIEZAS METALICAS MEDIANTE SOLDADURA MANUAL POR ARCO ELECTRICO CON
ELECTRODO REVESTIDO Y SOLDADURA OXIACETILENICA DE ACUERDO CON ESPECIFICACIONES TECNICAS.

e Duracién de la Guia de Aprendizaje (horas):
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2. PRESENTACION

e Motivar hacia la actividad de aprendizaje en consideracion a las fortalezas que aportara en el desarrollo de habilidades y
destrezas.

e Guiar y organizar el aprendizaje de manera que se oriente al desarrollo integral del aprendiz

e Motivar a la accidn, al trabajo auténomo sistematico y organizado.

e Relacionar conocimientos previos con los nuevos para la construccién significativa de los mismos.

e Promover el aprendizaje colaborativo y el crecimiento integral del grupo.
3. FORMULACION DE LAS ACTIVIDADES DE APRENDIZAJE

e Descripcion de la(s) Actividad(es)
3.1 Actividades de reflexién inicial:

Descripcidn de la actividad:

Ambiente requerido:

Estrategias o técnicas didacticas activas:
Materiales de formacion

Material de apoyo:

Duracidén de la actividad: horas.

3.2 Actividades de contextualizacion e identificacion de conocimientos necesarios para el aprendizaje:
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Actividad N21 del RAP N24

Se realizard proyeccién de videos por parte del instructor sobre equipos de soldadura, materiales, electrodos y Oxicombustibles
para observar proceso SMAW y Oxicombustible, tipos de equipos de soldadura, clases de electrodos y materiales para Resolver
los talleres:

l.identificacion de equipos de soldadura,

2.materiales y electrodos, suministrado por el instructor para organizar el entorno del trabajo para aplicaciéon de soldaduras

segun el tipo de operacion.
Actividad N22 del RAP N24

Se realizara reflexion por medio de charla de seguridad industrial para trabajos en soldadura para identificar elementos de
proteccion personal, normativa y hojas de seguridad de soldaduras industriales y segin material de apoyo suministrado por el
instructor.

realizar cartel para taller identificando riesgos fisicos y elementos de proteccion personal para proceso de soldadura con la
finalidad de apreciar la importancia del uso de los elementos de proteccién personal e identificar riesgos técnicos y fisicos para

proceso de soldaduras revestidas.

Descripcion de la actividad:

Ambiente requerido:
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Estrategias o técnicas didacticas activas:
Materiales de formacién
Material de apoyo:

Duracion de la actividad: horas.

3.3 Actividades de apropiacion:

Actividad N23 del RAP N24

Se contextualiza por parte del instructor el tema de para manipulary manejar herramientas, técnicas de biselado y soldaduras
a través de una presentacidon en power point, con el propdsito de practicar, generar y mantener arco eléctrico ,preparacion
de juntas y corddn para que de acuerdo al proceso de soldadura aprenda a alistar, habilitar y ajustar variables del equipo de

acuerdo al proceso de soldadura con el fin de desarrollar talleres practicos de puntos y cordones sobre superficie metalica.

Descripcidn de la actividad:

Ambiente requerido:

Estrategias o técnicas didacticas activas:
Materiales de formacion

Material de apoyo:

Evidencias de aprendizaje:
Instrumentos de evaluacién:

Duracidén de la actividad: horas.
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3.4 Actividades de Transferencia el Conocimiento:

Actividad N24 del RAP N24

se realizard contextualizacién por medio de videos para clasificar instrumentos de medicion para soldaduras revestidas, tipos de
defectos y procedimientos de reparacién segun normativas, desarrollar lista de defectos y cuadro informativo de procedimientos
de reparacién segln norma, con la finalidad de verificar dimensiones y calidad del cordén de acuerdo a normativa y pardmetros

de funcionamiento.

De acuerdo a esta informacion desarrollar un CUADRO INFORMATIVO DE DEFECTOS DE SOLDADURA Y PROCEDIMIENTO DE
REPARACION.

Descripcidn de la actividad:

Ambiente requerido:

Estrategias o técnicas didacticas activas:

Materiales de formacién

Material de apoyo:

Evidencias de aprendizaje:

Instrumentos de evaluacién:

Duracidén de la actividad: horas.

4. PLANTEAMIENTO DE EVIDENCIAS DE APRENDIZAJE PARA LA EVALUACION EN EL PROCESO FORMATIVO.
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Fase del Actividad del

Actividad de  Evidencias de o . Técnicas e Instrumentos
proyecto proyecto Criterios de Evaluacion

R ) Aprendizaje Aprendizaje de Evaluacion
formativo formativo P ) P )

1.organiza el entorno del trabajo
segun el tipo de operacidn a realizar
y normas de seguridad.

2.alista equipos, herramientas,
insumos e instrumentos de medicién
de acuerdo al proceso a realizar.

2.identifica la falla del elemento
segun parametros de
funcionamiento.

2.ajusta variables del equipo de
acuerdo al proceso de soldadura

3.verifica dimensiones de acuerdo a
parametros de funcionamiento.

3.habilita el elemento mecanico de
acuerdo a procedimientos técnicos y
la funcidn que cumple.

4.identifica riesgos técnicos y fisicos
de acuerdo a normatividad.

4.utiliza elementos de proteccién
personal de acuerdo a normas de

GFPI-F-135 V04



SENA

N

seguridad industrial. Segun
procedimiento técnico.

4.dispone los desechos producidos
de acuerdo a la normatividad medio
ambiental vigente.

5. GLOSARIO DE TERMINOS

6. REFERENTES BILBIOGRAFICOS
Construya o cite documentos de apoyo para el desarrollo de la guia, segin lo establecido en la guia de desarrollo curricular.

(BIBLIOGRAFIA / WEBGRAFIA).

7. CONTROL DEL DOCUMENTO

Nombre Dependencia

Autor (es) | FRANCISCO LUIS MONTANA ROSAS INSTRUCTOR

8. CONTROL DE CAMBIOS (diligenciar Unicamente si realiza ajustes a la guia)

Nombre Cargo Dependencia | Fecha Razon del Cambio

Autor (es) | FRANCY GERMAN NINO | INSTRUCTOR
CAMARGO
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